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Citroén 2CV Charleston

Schon Mitte der 30er Jahre lie der damalige Citroén Direktor, Pierre Boulanger, einen
puristischen, vor allem preiswerten Kleinwagen entwerfen, der vorwiegend fur die
Landbevélkerung gedacht war. Boulanger nannte das Projekt TPV (= Toute Petite
Voiture — ganz kleines Auto), das den Anforderungen gentigen sollte, vier Fahrgaste
aufzunehmen, nur drei Liter auf 100 Kilometer zu verbrauchen, einen Sack Kartoffeln,

oder alternativ einen Glasballon Wein zu beférdern, auf der Riicksitzbank Platz fur

(

Cit)\'ea CV Charleston

By Vrﬁ 0s the then Citroén Director, Pierre Boulanger, had a puristic and above
all_ economijcal small car designed that was primarily aimed at the rural population.
langer called the project the TPV (= Toute Petite Voiture - tiny little car). The spe-
cification, required that it should only consume three litres per 100 km while carrying
— 5’) sengers, a sack of potatoes or a demijohn of wine, with space on the back seat
or)a person with a full basket of eggs that should not be damaged in transit, and be

einen mit einem Korb gefiillten Eiern zu bieten, die wéhrend der Fahrt nicht beschfa'—\\c,aédble of travelling at 60 km/h. The car should be equal to running over the very

digt werden durften, sowie 60 Stundenkilometer fahren zu kénnen. Der Wagen
selbst schlechteste Wegstrecken bewaltigen kénnen, zugleich aber von jed

stes Massenfahrzeug fur das Volk an und berticksichtigte das dunn ausge
Feldwegen dominierte StraBennetz, das eine entsprechend gute Federung-e
Schénheit spielte keine Rolle. ZweckméaBig, preiswert und einfach zu haridha
der Wagen sein. Bis 1939 wurden 250 Prototypen gebaut, die zur Gewi
nur einen Frontscheinwerfer, Segeltuch als Riickenlehnen und ei i
besaBen. Kriegsbedingt wurde der Wagen nicht der OffentlichKei
Produktion anderer Fahrzeuge erhielt Priorit4t. Doch trotz staatlict
in den Kriegsjahren an der weiteren Entwicklung des Wagens
Interaktionsfederung des TPV ausgehend erprobt. Dabéi i
nicht verbunden. Die Rader hdngen an separaten Schwin
Tragheitsdampfer verfigen und somit jegliche Radbewegung f sehr holperigen
Feldwegen ausgleichen und somit einen vorzuglich Federungskomfort bieten. Auch
Flaminio Bertoni, Designer im Hause Citroén, nimmt sich des Wagens an und sorgt fir
ein gefalligeres AuBeres. Im Oktober 1948 wird der jetzt 2CV genannte, weniger als
500 Kilogramm leichte und deutlich veranderte Wagen auf dem Pariser
Automobilsalon der Offentlichkeit présentiert. Von der Presse kritisch bedugt, begann
der Citroén, auch dank seiner einfachen Technik, schon bald seinen Siegeszug. Der von
einem luftgekuhlten, 9 PS starken 0,4-Liter-Zweizylinder-Boxermotor angetriebene
Wagen Uberzeugte vor allem durch seine robuste, einfache Technik. Ende der 50er
Jahre, als Jean-Paul Belmondo und Brigitte Bardot den 2 CV fahren, beginnt auch der
Export in die Bundesrepublik. Im Laufe der Jahre erlebt der Citroén einige
Veranderungen. Unter anderem &ndert sich das Lenkrad ebenso wie das
Armaturenbrett, ein drittes Seitenfenster kommt hinzu, seit Mitte der 60er Jahre gibt
es hydraulische Stof3dampfer. 1980 wird eine zweifarbige Sonderversion, der 2 CV 6
Charleston (Motor mit jetzt 602 ccm Hubraum - nach deutscher Steuerformel 597 ccm
- und 29 PS Leistung) als Sondermodell vorgestellt. Die hohe Nachfrage der weinrot-
schwarzen Ausfiihrung fuihrt dazu, den Wagen von 1981 bis 1990 in die Serienfertigung
zu nehmen. Ab September 1982 kommt fiir ein Jahr eine gelb-schwarze Ausfiihrung
hinzu, ebenfalls mit verchromten Scheinwerfern und verchromten Radkappen. Die
JEnte”, schon langst als preiswertes Fortbewegungsmittel nicht nur bei Studenten
beliebt, technisch aber auch inzwischen in die Jahre gekommen, erlebt dank der
Charleston-Serienversion einen neuen Aufschwung. Urspriinglich fur maximal 20 Jahre
geplant, entschied die Nachfrage und Popularitét eine fortlaufende Produktion des 2 CV.
Erst 1990 endete die Fertigung des in die Jahre gekommenen 2 CV - nach Uber 40
Jahren und tiber 3,8 Millionen gefertigten Exemplaren.

“worst tracks, at the same as being drivable by anyone, very affordable and also com-

ortable. Citroén were thus aiming at a robust mass-produced people’s car and took
into account the sparsely developed road network dominated by rough tracks that
required appropriate suspension. Beauty was not a consideration. The car should be
functional, economical and easy to manage. By 1939, 250 prototypes had been built,
which, to save weight, had only one front headlamp, canvas seat backs and a plain
fabric top. Due to the war the car was not presented to the public; priority was given
to the production of other vehicles. However, despite a government prohibition, furt-
her development of the car continued during the war years, so that the interactive sus-
pension of the TPV was thoroughly tested. Thus the wheels on the same axle are not
linked. The wheels hang from separate radius arms which have inertia shock absorbers
at the ends, so as to even out all wheel movements on the bumpiest of tracks and thus
offer the comfort of excellent suspension. Flaminio Bertoni, the Citroén in-house desi-
gner, also took up the car and worked to give it a more attractive external appearan-
ce. In October 1948, the car now called the 2CV, weighing only 500 kg and very much
changed, was presented to the public at the Paris Motor Show. Despite the critical eyes
of the press, thanks to its simply technology, the Citroén soon started on its triumphal
progress. The car, powered by an air-cooled, 9 hp 0.4 litre two-cylinder, horizontally
opposed engine, triumphed due to its robust, simple technology. At the end of the
1950s, when Jean-Paul Belmondo and Brigitte Bardot drove the 2CV, exports to the
Federal Republic of Germany started. Over the years the Citroén underwent some
modifications. Among these were changes to the steering wheel and the dashboard
and the addition of a third side window. Since the mid 1960s it has had hydraulic shock
absorbers. In 1980 a special two-colour version, the 2CV 6 Charleston, (now with a
29 hp 602 cc engine) was launched as a special model. The high demand for the red
and black version resulted in the car going into series production from 1981 to 1990.
From September 1982 a yellow and black version, likewise with chrome headlamps and
wheel hubs was added for a year. The “Duck”, that had already enjoyed long-term
popularity as a cheap means of transport and not only with students, but that techni-
cally had also aged over the years, received a new impetus thanks to the Charleston
production version. Originally planned for a maximum of 20 years, demand and popu-
larity determined that it remained in production. Production of the ageing 2CV did not
end until 1990 - after over 40 years and 3.8 million built.
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Vor dem N:mwaamswmﬁms gut o_:qo:_mmm:_

Read before you start!

e Teile anstreichen, _.22 e vom x____:_o.. entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbav fortsetzen. Jedes A inzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papi und mit Lé: driick

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel
voor het afbramen van de onderdelen (2); elostiek, plakband en wask

d(1). Let op de I

ers voor het

de. Benodigd gereedschap: mes

elkaar houden van de

sec. in warm water dopen. De decal op de S:em__@a: plaats van het _.%_2 schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered E. Adhere fo spe

air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior fo ___._._ =m __.__.3_3 check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individally and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

es (3. Nettoyez les piéces en matiére
ir afin que la peinture et les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-

outeau et lime pour éharber les pisces (2);
plastique dans une solution douce de produit de _=<n% et faites-les sécher @

les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de |"eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier

et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

Antes de comenzar con el
cuenta el orden de operaci del i la y lima para desharbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para m__?z_ las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar usi la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobor si las piezas quedan as. Aplicar el p sin excederse. Alejar de lus superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas _.m._=m.== antes de ._mm_:mi_mq_nm de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar lus cal ias una por una y girlas durante unos 20 segundos
m._ne._ns_m._.m.cm_Slm__s__m__e_ ‘m._m__éﬁ

y apretarla colocando encima de ella papel secante.

ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Atfrezzi necessari: colfello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
_=<2=_8 E_an di ESSES onl' Ewaar_ém_o itagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secont
o con cart b

decuad

p g p

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta foljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behéva : kniv och fil for att skrapa ._2.___2._._ rena (2), gummiringar, tejp och
kliidnypor for att hilla samman de limmade detaljerna (3). Rengor plastdetaljerna in en mi delldsning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detalierna passar ihop innan du Klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avligsnar dem frén ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sammansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frin papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
skpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal 5&22_&:5@% lses godt agga :,5 del er nummereret (1). Reekkefelgen of monte
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerkisj: Kniv og

men paferes sparsommeligt. Krom og 32« :2:3 fra klzebefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rar
(5). Lad farven terre godt inden ingen fortszettes. Overf dernes mofiver skaeres ud enkelivis og dyppes ca. 20 sek. i
Skub motivet fra papiret og tryk det fast med traekpapi

GR: MPOZOXH: Mpiv T o=<nv__e>o<__o___ u_ngn._.n KaAd Tig odnyieg. _Q.on wmmv_.__—_n efval
vo (1). MpoctEre T oeipd "rwv P 1S PY
>n_n<.=_ Twv eEapTnpdrwv (2), AaoTiyévia ._.n_<_n. _8;__._.__3 _.n_<_n _S_ HavtaAdkia yia T
EapTn (3). KaBaplote Ta pTi

Bap _Z..- A _S_ YV@OTE Ta oTOV aépa, MoTe va unapEel _SZ.:.»E_ npéoP

@v. NIV To KGAA AgyETe av TaipiGfouv pera&u Toug Ta eEapripara. End

KOAAG. 0 ané Tiq emed GAA xns____e Kal Bagi. wn___._n »wq
n:°=nzv=<oe=< amé To mAaiolo 3 ). >e__e._.n va Y KaAd Ta Xpap
1. Kéyre Eexwp! To K@bs __o._._vo TV xn>=o=n<_s< Ka1 BouTHET:
To yoTiBo amé To Xapti, oTo onuadcy

£p0 yia nep. 20
I MEGTE TO PE TO

aqes_wxnnqe.

owm_ Les noye

?q byggingen. Hver del er nummerert (1).Folg rekkefolgen pd monter-

ing av grader pd delene (2), gummibéind, tape og klesklyper for d holde sammen de
imede enkeltdelene (3). xma_ma_‘ pl _.= stipevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pd litt lim. Fiern krom og farge pi klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen forisettes. Skjzr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pi det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a montagem leia atentamente o manual de construgio. Todas as partes componentes sio numeradas (1). Atentar para
sequéncia das etapas de monfogem. Ferramentas necessarias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), elstico, fitu adesva e molas de roupa para
sustentar os pegas (3) durante o colagem, As pegos de matérin plastica devem ser limpas numa solugiio froca de detergente e secos oo ar, de forma que @
demio de finta e o decalques tenham uma boa adesio. Antes de color, verificar se s pesas encaixam; ufilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o
aomado e a finta das superficies a serem coladas. Nio possar cola nas pesas que ainda se encontram fixos na grode de matéria plastica. Pintar as pegas
pequenas antes de refird-las da grade (4) (5). Deixar a finfa secar completamente para depois continuar com a montogem. Cortar saparodamente cada
um dos decalques e mergulhi-los em dgua morna durante aproximadaments 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posiciio indicada e secar com
mata-borrio.

FIN: HUOMIO: Lue rak i ennen k Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea asen-
nusjiirjestys. Tarvittavat tyokalut: Veitsi ja viila osien ylimiidriiisten purseitten poistami Sw. inavha, teippid jo pyykkipoiki
yhteenliimattujen osien paikallaanpitdmiseksi (3). Puhdista iosat miedolla pesuainelivok jo anna niiden kvivua itsestiitn,
jotta ma iirtokuvat tarttuvat niihin p in. Tarkasta ennen limausta, etti osat sopivat toisiinsa; leviti limaa siidstelitidsti
Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kvin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivea kun-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti jo upota limpimiiin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

\x

RUS: Banmanue: Tlepe c60pKoil X0poliio npounTaTh PyKOBOACTBO 110 MOHTaxXy. Kaxpast netanb nponymepo—saa (1).
CobmofaTh nocyiefioBaTeIbHOCTh MOHTaXa. HeoGxomumble paGoune HHCTPYMEHTBI: HOX M HAMMIb—HUK JUIA 3aUHCTKH
Jgeraieit (2); pe3suHOBast JIEHTa, KIISHKast IEHTA 1 3aKNMBbI [171s1 CYIIKH GEJTbst JITIst IPYXKH—~MaHHUs! CK/ICHBACMBIX OTJEbHBIX
geraneit (3). Jleranu u3 niacTHKa OUHCTHTB B PACTBOPE MSTKOrO MOKOLIETO CPE/ICTBA H BBICYIIMTE Ha BO3MYXE /sl TOTO,
4TOGbI Kpacka i NepeBofHble KapTHHKK Myuine npuinnanu. Ilepes npukienBaHineM NpoBEPUTD, MOAXOAT 1N [IETaln;
KJieit HAHOCHTDL 3KOHOMHO. XPOM 1 KpacKy yJialuTh ¢ OBepXHOCTel cKieusanms. HeGomblune ieTanm nokpacuTh nepej
TeM, Kak OHM OyayT ypanensl 3 pamok (4) (5). Kpacky HEoGXOQMMO XOPOIIO MPOCYIIHTH, TOMLKO MOCE 3TOro
MpofoKaTh COOpKy. Kakaylo COOTBETCTBYIONIYIO MEPEBOJHYIO KAPTHHKY OT/EBLHO BbIpe3aTh W mpuvepro Ha 20
CEKYHJ] OKYHYTh B TEILIyIO BOJy. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/Ie/ITE OT GyMari i MPHXKaTh MPOMOKATETLHON
Gymaroit.

PL: UWAGA: Przed skfadaniem przeczytac¢ aox.ma:_m instrukcje Soamuz. _Amunm czesé _mm. ponu-merowana
(1). Zwréci¢é uwage na kolejno$¢ przepr p p ych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do ieci iorow z ol | ow (2); tasma g tasma kle-
_mnm. _A_m_:m_.x_ no c_o__N_._< dla przytr i lej | 6w (3). Wymy¢ pl czesci w wodzie z

oraz y¢é na powietrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
manii. Sprawdzi¢ przed przyklejani czy dane el nmm:_a do siebie; nanosic klej omununn:.m. Usunagé
chrom oraz farbe z powierzchni pr h do klej . Mate el | jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero uo»m:. kontynuowaé mx_mum czesci. Wyciaé poje-
dynczo xm~n< z So~<<<o<< _S__GSN zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i doci:

cykarmak icin maket 338 ve omumx_m:é almak
arada tutmaya yarayan paket lastii, selo teyp ve camapyr sm_am y(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik Eamsé deterjanly suda temizleyip odada _e:::&m Eai;ﬁ <%§<aa< mEam%z once

krom varsa temizleyiniz. <wu<vxm:< dareli kullanynyz. Kiiciik um_mm,ma\ badly bulunduklary cerceveden cykartmadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice x_:_a:_am: sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy dnce kadydy ile birlikte kesini
yIyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model iizerinde <mu<E<Snmo§<N yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cel

CZ: POZOR: Pred i azniho navodu
montaznich kroku. Potfebné nastroje: NGz a
_umwxm a koliéky na pradlo pro pridrzoval

ého praciho prostredk
natéru a obtiskd. Pred na
lepenych plochach odstrani
proschnout, teprve potom-
vody na dobu pfiblizné 20
papiru.

é procist. Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na pofadi
k k odstranéni vyronk( na dilech (2); pryzova paska, lepi
lepenych jednotlivych dilt (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku
a nechat hi na za (celem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
enim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaSet usporné., Chrém a barvu na
alé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
ovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho

3

H: FIGYELE
tak el (1). A
_m:m:;mmm:

s el6tt az épitési Utmutatot alaposan 4t kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
orrendjére tigyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-
, ragasztoszalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
xm» ,muv\ BomomNm_‘mm oldatban xo: :mﬁ;m:_ mm a levegon kell BmmmNm:»mj_ :om< a *mwﬁmx.

, az Osszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. den matri w..jo:i:ﬁg egyesével xm
%maqm meleg vizbe kell ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrél lecsUsztati

: nozek in pilica zaloc¢evanje delov
), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele ocisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in um.éo _sm_.__mm nm_m vo_om_.<m_ preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi predenr s tavljanj Vsako nalep rezi in potopi vtoplo vodo (cca.
z papirja, polozi na odgovarjajoc¢e mesto in pritisni s pivnikom.

stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je o¢islovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku ¢&istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnit’ na vzduchu za Gcelom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat’, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ isporne. Chrom
. Malé¢ diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnut’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekund. Nalepku na prislusnom mieste modelu presuniit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlacit’ kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA, CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHME! Crejpaiite ykasanara cxema. Besika wact ¢ Homepupana. Criapaii T¢ n0C/I€10BaTeIHOCTTA Ha
eTanure Ha CriIo0sBaH eTo. :wO@kOhSZS MHCTPYMEHTHU: HOX H ITHJ1a 32 OTCTPAHABAHE UIIH U 3[IWJIBAHE HA OTACITHUTE
4acTH; TyMCHA JICHTA, JICHKOIIIACT ¥ LIMIIKH 3a TIPaHE 3a 14 3abPKUTE 3CHO ChCIMHCHUTE YaCTH CJIC/L 3a/ICIBAHCTO
uM. [11aCTMACOBH T€ €IEMEHTH J1a CE TIOYHCTAT B JICK PasTBOP OT BOJA H NIEPHIICH MpPETapar, 1a Ce U3IIaKHaT H J1a ce
0CTaBar Ja u3CbXHAT, 3a J1a CE MOCTUTHE :O-homno CJIenBaHe HA QCNI_.,E HIIH Ba/ICHKara. Hanecere @CS,—.N BBPXY MAJIKUTE
YACTH IPE/i Jia I oT Jeiute ot wabona. OcraBere 60sTa J1a H3ChXHE MPEJIH Ja HPOBIDKHTE ChC CIUI 00SBAHETO.
Tlpeu HaHACsHE HA JICIIHJIOTO U3CThPIKE T¢ 60ATa OT HOBBPXHOCTHTE 3a ciiensane. IIpeu 3aensane nposepere 1anm
4a CTHTE nacpat naeanHo. Hanecere Manko nenuio. Mi3pekeTe 1o OTAETHO BCSAKA € HA BaJEHKA U 5 TIOTOTIETE B TOMIIA
BO/1a 33 OKOJIO 20 CEKYyHJIH. Ornerniere BaJICHKA TA OT yKa: 10TO MSICTO HA XapTUATa U s TOTIMHTE JIEKO C MONMBATeIHATa
XapTu .

S
S

/\.\ /ﬂ
/Q/
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wendete Symbole/

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sivanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simnoli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetddn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktore sa uzyte w ponizszych etapach montazowych.

Daha sonraki montaj i i olan, asagidaki e liitfen dikkat edin.

Kérjiik, hogy a kovetkezo szimbolumokat, melyek az alabbi épitési fokokban nalkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe.

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen

Recommended for affixing the decals

07095

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neen a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atenc&o aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.

Observera: Nedanst&ende piktogram anvénds i de fdljande arbetsmomenten.

Laeg vernligst maerke til fglgende symboler, som benyttes i de f@lgende byggefaser.

TToskamnyricra, 06paTHTe BHUMAHHE Ha CIEYIOLINe CHMBOJbI, KOTOPBIE HCIIOIB3YIOTCS B HOCIEAYIOLL MX ONEpaIysiX COOPKH.

MapakaA® MPOCEETE T TTAPAKAETW CUHBOAQ, TO OTTOIAt XPNOWOTIOIOUVTA OTIG MXPOAKATW BabBuideq ouvapuohdYnong.

Dbejte prosim na dale y y, které se konstrukénich
Prosimo za Va$u pozomost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednijh korakih gradbe.

Soak and apply decals

Mouiller et appliquer les décalcomanies

Transfer in water even laten weken en aanbrengen
Remojar y aplicar las calcomanias

Por de molho em dgua e aplicar o decalque

Immergere in acqua ed applicare decalcomanie

Blot och fast dekalerna

Kostuta siirtokuva vedessa ja aseta paikalleen
Overfaringsbilledet laegges i blad og anbringes

Dypp bildet i vann og sett det pa

l'lepeuouuym KapTHHKY HAMOYHTb W HAHECTH

Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢
BoutnETe ™ XaAKopavia oTo vepd Kal TomoBeTeioTe TV
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun

Obtisk namocit ve vodé a umistit

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni

Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati

\70)

Recommandé pour 'application des décalcomanies
Aanbevolen voor het aanbrengen van de transfers
Recomendado para fiar las calcas

Posicao recomendada para aplicar os decalques
Raccomandato per applicare le dacalcomanie
Rekommenderas for montering av dekaler

Anbefales til paseetning og placering af decals

F ANR (ukcaLm

KaPTUHOK Ha MOBEPXHOCTH Moz

Zalecane do nanoszenia kalkomanii

ZuvioTaTal yia TV EmKOANON TWV ETIKETWV.

Dekallerin yapistinimasinda kullaniimas! tavsiye edilir
Pripravek na zlepseni piilnavosti obtisk(

Matrica lagyito

Priporocljivo za pritrjevanje nalepk

QOdportcané na zlepsenie prilnavosti nalepiek
RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR
TonXoAsLLO 38 (DUKCALMA HA KApTUHKU BBPXY NOBBPXHOCTT HA Mogena

Kleben Nicht kleben Anzahl der Arbeitsgange

Glue Don't glue Number of working steps
Coller Ne pas coller Nombre d’étapes de travail
Lijmen Niet lijmen Het aantal bouwstappen
Engomar No engomar Namero de operaciones de trabaj
Colar Néo colar Numero de etapas de trabalho
Incollare Non incollare Numero di passaggi

Limmas Limmas ej Antal arbetsmoment

Liimaa Ala limaa Tyovaiheiden lukumééra
Klzebning M4 ikke kleebes Antal arbejdsforlab

Lim Ikke lim Antall arbeidstrinn

Knenrs He xnents Komriectso oneparmit
Przyklei¢ Nie przykleja¢ Liczba operaciji

KOAANpa un KoAAate apIBUoS TwWV EPYACIOV
Yapistirma Yapistirmayin Is safhalarinin sayisi
Lepeni Nelepit Pocet pracovnich operaci
ragasztani nem szabad ragasztani a munkafolyamatok szama
Lepiti Ne lepiti Stevilka koraka montaze

Bauteile trocknen lassen Klebeband Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederhol rsichtteile Papierbild ausschneiden und ankleben
Allow the parts to dry Adhesive tape Repeat same procedure on opposite side fk \ arts Cut out paper picture and glue
Laisser sécher les pieces Dévidoir de ruban adhésif Opérer de la méme facon sur l'autre face PiéCes transparentes Découper la photo et la coller

Dejar secar las piezas Plakband Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende k; \7\\/ Transparente onderdelen Papiertekening uitknippen en lijmen
Deixar secar 0s componentes Cinta adhesiva Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto /ﬁm Limpiar las piezas Recortar la ilustracion de papel y pegarla
la delene tarke Fita adesiva Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto! Peca transparente Cortar e colar figura de papel
Oderdelen laten drogen Nastro adesivo Stessa procedura sul lato opposto Parte transparente Ritagliare la figura di carta e incollarla
Far asciugarsi i componenti Tejp Upprepa proceduren pa motsatta sidan Genomskinliga detaljer Klipp ut och klistra fast pappersbilden
Anna osien kuivua Teippi Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla Lapinakyvat osat Leikkaa paperikuva irti ja liimaa kiinni
Lat byggdelarna torka Tape Det samme arbejde gentages pa den mods;kﬁf Y i Gennemsigtige dele Papirbilledet skeeres ud og paklaebes
Lad komponenterne tarre Tape Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor Gjennomsiktige deler Skjeer ut papirbildet og lim det pa

Keiikast nenra
Tasma klejaca
KOANTIKT Tawvia

Czesci pozostawic do wyschniecia
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Jednotlivé dily nechte zaschnout

TTpo3paunble feTamn
Elementy przezroczyste
Sdagavn) eEaptipata

BymaXHyto KapTHHKY BbIPE3aTh Il HAKIEHTD
Wyciag obrazek papierowy oraz przykleig
KOYTE TN QWTOYPaPia Kal KOAOTE TV

\
TToBTOPSATH TaKyIO Xe ONepaio Ha npoT\Qi’;@%‘%ﬁ1 CTOpOHE
OrzyC

Taki sam przebieg czynno$ci pow e przeciwnej
i %EVQVTI TAgUpa

enavaldBete v dla dadika

Agnote T pepn va oteyvwoovy  Yapistirma bandi Ayni islemi kars! tarafta tekrarl Seffaf parcalar Kagit resmi kesin ve yapistirin
Alkatrészeket hagyja szaradni Lepici paska Stejny postup zopakovat naproti strané Prlzracné dily Papirov” obrazek vystfihnout a nalepit
Pustite da sestavni deli posusijo ragasztdszalag ugyanazt a folyamatot a szeniben tatalhaté oldalon megismételni attetsz(E alkatrészek a papirképet kivagni és felragasztani
JlaThb geTausiM BEICOXHYTh Traka z lepilom Isti postopek ponoviti in na tni strani Deli ki se jasno vide Sliko na papirju izrezati in nalepiti

.
%,

ein
Mf screwdriver and press on protruding end of plastic pin

)

Wahlweise Chromteile Loch bohren Schraubenziehers erhitzen und auf das herausragende Ende des Plastikstiftes driicken Mit einem Messer abtrennen
Optional Chrom parts Make a hole Detach with knife
Facultatif Pigces chromées Faire un trou Chauffer la pointe du tournevis et appuyer sur la partie saillante de I'extrémité en plastique Détacher au couteau
Naar keuze Chroom onderdelen Maak een gat De punt van een schroevendraaier verhitten en op het uitstekende einde van de plastic stift drukken Met een mesje afsnijden
No engomar Cromar las piezas Practicar un taladro Calentar la punta de un destornillador y oprimir con ella el extremo sobresaliente del pasador de pldstico Separarlo con un cuchillo
Alternado Peca cromada Perfurar Aquecer a ponta de uma chave de fendas e pressionar contra a ponta exposta da vareta de pléstico Separar utilizando uma faca
Facoltativo Parti cromate Fare un foro Riscaldare la punta di un cacciavite e premerla sull'estremita sporgente del perno di plastica Staccare col coltello
Valfritt Kromdetaljer Borra hal Vérm spetsen pa en skruvmejsel och tryck pa plaststiftets utstickande dnde Skar loss med kniv
Vaihtoehtoisesti  Kromatut osat Poraa reikd Kuumenna ruuvitaltan karki ja paina silld ulosty6ntyvan muovitapin pééta Irrota veitselld
Efter eget valg Krom-dele Der bores et hul Spidsen af en skruetrekker opvarmes og trykkes mod den ende af plastikstiften, der rager ud Adskilles med en kniv
Valgfritt Kromdeler Bor hull Varm opp spissen pa en skrutrekker og trykk den op den enden av plaststiften som stikker ut Skijeer av med en kniv
Ha sbiGop XpoMHPOBaHHBIE [leTaln TTpocsepmuts oTBEpCTHE HarpeTb ocTpue 0TBEPTKH 1 HAJJaBUTh Ha BBICTYNAIOUIMIT KOHEL| MJIACTUKOBOTO WTH(TA OtpensiTh HOXOM
Dowyboru  Elementy chromowane  wywiercic otwor Rozgrzag do goraca czubek Erubokr'ta i przy o'y¢ do wystajacej kofcowki plastykowego trzpienia QOdciag no'em
eVAMAKTIKG  eEgpTApata xpwpiou  avoi&te TpUna BeppdveTe TNV LUTN €VOG KATOABISIOU Kal THEGTE TNV OTO TEPHA TOU MAQOTIKOU Me{pou Mou eEEXEL  BlaxwpioTe pe éva paxaipt
Secmeli Krom parcalari Delik agin Bir tornavidanin ucunu isitin ve digar sarkan plastik pimin ucunu bastirin Bir bicak ile kesin
Volitelné Chrémove dily Vyvrtat diru Hrot %oroubovéku ohfiat a vtladit na vyanivajici konec koliku z plastické hmoty Oddlit pomoci noie
tetszés szerint  yom alkatrészek lyukat farni egy csavarhlizo hegyét felheviteni és a mianyag csap kiallo végére nyomni kés segitségével levalasztani =
nagin izbire Kromirani deli Narediti lukinjo Zagreti vrh odvijka in z njim pritisniti konec plastianega svinanika ki gleda ven Oddeliti z nolem
* Nicht enthalten Behoort niet tot de levering Nao incluido Ikke inkluderet He copepxurcst Ni vsebovano

Not included No incluido Ikke medsendt Eivat sisélly Nem tartalmazza Icerisinde bulunmamaktadir

Non fourni Non compresi Ingar ej Agv ovunieplhappavetat Nie zawiera Neni obsazeno

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atenc@o o texto de seguranca anexo e guard--lo para consulta.

S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilyté oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i narheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CoGumrogaTh npuiiaraeMbiit TeKCT MO TEXHHMKE OE30MAaCHOCTH, XPaHUTh €ro B
JIETKO HOCTyHHOM MecCTe.

PL: Stosowag si’ do zaaczonej karty bezpieczefstwa i mieg ja stale do wgladu.
GR: poo &Te TIG OUVNUK veG UTIOdEIEELG a0 AAelag Kat UAGETE TIG TOL WOTE
va TI§ X Te mavta oe 6las on oag.

TR: Ekteki glvenlik talimatlarini dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde
muafaza ediniz.

CZ: Dbejte na pfiilo'l'en“ bezpeanostni text a m{jte jej pfiipraven” na dosah.

H: A mellékelt biztons-gi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!
SLO: Prilolena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.
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Benditigte Farben
Required colours

(A<

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, mefalizado
aluminio, metdlico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallikiilto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
THOMITHHEBbII, METalTIK
aluminium, metaliczny
ahoupuviou, peTalikd
aliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metdll
aluminijum, metalik

[T<

weiB, seidenmatt 301
whitg, silky-matt

blanc, satiné mat

wit, zijdemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso

bianco, opaco Seta

vit, sidenmatt

valkoinen, silkinhimmed

wid, silkemat

i, sitkematt

Oeblil, LeKOBHCTO-MATOBbIil
biaty, jedwabisto-matowy
\eUKO, PeTaEWTO pat
beyaz, ipek mat

bila, hedvabné matnd
fehér, selyemmatt

bela, svila mat

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

10ir, satiné mat

wart, zijdemat

Tegro, mate seda

preto, fosco Sedoso

1Er0, 0paco sefa

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmed

sort, silkemat

sor, silkematt

YePHIil, WETKOBHCTO-MATOBBLIT
czarmy, jedwabisto-matowy
padpo, HeTatwtd pat
siyah, ipek mat

Cerna, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

[J<

steingrau, matt 75
stone grey, mat

ris pierre, mat

steengrijs, mat

0ris pizarre, male

cinzento pedra, fosco

grigio roccia, opaco

stengré, matt

kivenfarmaa, himmed
stengrd, mat

steingrd, matt

Cepblil KaMEHHCTBII, MaTOBBIl
szary kamien., matowy
YKpLETPAG, HaT

tas grisi, mat

kamenné $edd, matna
kosziirke, matt

kamen siva, mat

Pinturas necesarias
Tintas necessérias

Colori necessari
Anvénda farger

Tarvittavat vérit

Du trenger felgende farger

Gerekli renkler
Potfiebné barvy

Nodvendige farger
HeoGxopumbie Kpacki

Potrzebne kolory
Anartolpeva xpopara

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

c< [ [E< [ [6C  [H<

silber, metallic 90
silver, metallic

argent, mtalique
Ziver, metallic

plata, metalizado

prata, metdlico

argento, mefallico
silver, metallic

hopea, metallikiilto
salv, metallak

sglv, metallic
CepeOpHCTBII, METAMIIK
srebro, metaliczny
aoni, peTaliko
gumis, metalik
stibrng, metaliza
eziist, metall
srebrna, metalik

K<

orange, klar 730
orange, clear

orange, clair

oranje, elder

naranja, claro

[aranja, claro

aranciong, chiaro

orange, Klar

oranssi, kirkas

orange

orange

OpaHXeBbIii
pomaranczowy
ioptokahi, Slavyeg
portakal, seffaf
oranzova, ¢ira
narancs, attetszo
pomarandzasta, jasna

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
aniracite, opaco
antracit, matt
antrasiitt, himmed
oksgré, mat
antrasit, matt
AHTPALNT, MaToBblit
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

[L<

rot, klar 731
Ted, clear

0uge, clair

100d, helder

fojo, claro
vermelho, claro
10350, Chiaro

16d, Klar
punainen, kirkas
1od

Tod

KpacHblit
czerwien
KOKKIVO, Slauyeg
kirmizi, seffaf
cervend, ¢ira
piros, attetszd
rdeca, jasna

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
tberpruft. Reklamationen kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafar, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
ubernehmen konnen die im Zeltraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
1 werden von uns nicht angenommen'
LEinzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den uUbrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sielhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will contii to b they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Orchard Mews, 18c High Street, Tring,
Herts. HP23 5AH, Great Britain.

Forall other markets please contact your local dealer or distributer directly.
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eisen, metallic 91 schwarz, glanzend 7 gelb, glanzend 12 grau, seidenmatt 374

stegl, metallic black, gloss yellow, gloss 0rey, silky-matt
coloris fer, métalique noir, brllant jaune, brillant s, satiné mat
fjzerkleurig, metallic 2wart, glansend Qeel, glansend 0ris, zfjdemat
ferroso, mefalizado negro, brillante amarillo, brillante ris, mate seda

ferro, metdlico preto, brilhante amarelo, brilhante cinzento, fosco sedoso
ferro, metallico nero, lucente giallo, lucente grigio, opaco sefa
jamfarg, metallic svart, blank qul, blank 0rd, Sidenmatt
teraksenvringn, metallkiilto musta, killtavé eltainen, kiltdv harmaa, silkinhimmea
Jern, metallak sort, skinnende Qul, skinnende 0rd, silkemat

jern, metallic sort, blank qul, blank 0rd, silkematt

KeNTblil, Grectaui
16tty, blyszczacy
Kitptvo, yuahiotepd

CTalbHOM, METATHK
zelazo, metaliczny
018rpou, PETAAIKO

yepHblil, Onectait
czarny, blyszczacy
jalpo, yuahiotepo

()Cplaﬂ;lv IIETKOBHCTO-MATOBBII
szary, jedwabisto-matowy
YKpL, HETatwTd pat

demir, metalik siyah, parlak sarl, parlak gri, ipek mat
Zelezna, metaliza Cerna, leskla Zlutd, leskla Seda, hedvabné matna
vas, metall fekete, fényes sarga, fényes sziirke, selyemmatt

¢ma, bleskajoca rumena, bleskajo¢a

[N<C

Zelezna, metalik

M

siva, svila mat

beige, matt 89 q . purpurrot, seidenmatt 331 4 9 farblos, glénzend 1
Deige, matt purple red, silky-matt Clear, gloss

beige, mat ouge pourpre, Safiné mat incolore, brillant
beige, mat purperrood, zijdemat kleurloos, glansend
Deige, mate plrpur, mate seda incoloro, brillante
bege, fosco vermelho pdrpura, fosco sedoso incolor, brilhante
beige, opaco 10350 pOrpora, 0paco sela {rasparente, lucente
beige, matt purpurrdd, sidenmatt féirglds, blank
beige, himmed viritdn, kiltéva
beige, mat farvelas, skinnende
Deige, matt Klr, blank

OeKeBblil, MATOBBII!
bezowy, matowy

OecupeTHbI, OnecTaumil
bezbarwny, biyszczacy

pneg, pat dxpwpo, yuaiotepd
bej, mat renksiz, parlak
bézova, matna bezbarevng, leskla
bézs, matt szintelen, fényes

()

bez (slonova k temno rdeca, svila mat brezbravna, bleskajoca

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les pieces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas o vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement & notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co. KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Bunde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant 6u distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheldene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in beh. worden g indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streep]escodve en de k bon zijn den. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige “artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Bunde
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de : Dt ,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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